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15 ms 18* Tomco ทีѷอืѷน
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10 30
11
12
13 สภาพตัวกลอ้ง
14* สภาพ Lens กลอ้ง
15 สภาพชดุควบคมุกลอ้ง
16 สภาพสายสญัญาณกลอ้ง
17* สภาพ Light Source 
18 สภาพชดุควบคมุ Light Source
19* 35*
20 สภาพสายสญัญาณจอแสดงผล 36
21
22 สภาพชดุตดิตั Ѹง
23 37
24 สภาพตูค้อนโทรล 38
25 ไฟสถานะตูค้อนโทรล 39
26 สภาพพัดลมระบายความรอ้น ยาว กวา้ง สงู
27 40 ความเร็วสายพานทีѷทดสอบ
28 41 ตรวจจับไดห้รอืปกตหิรอืไม่
29

42* ระบปัุญหา, ตน้เหตขุองปัญหา และคําแนะนําเพืѷอป้องกนัอาการเสยี หรอื ความคดิเห็นอืѷนๆ 

43*

Shutter Speed

อืѷนๆ 

ขอ้มลูตดิตอ่จดัสง่ใบเช็คสภาพเครืѷอง และสาํรวจความพงึพอใจหลงัการบรกิาร (หากไมม่ ีขอ้มลูจะถกูจดัสง่ไปทีѷแผนกจดัซืҟอของทา่น)
 
1 ชืѷอผูต้ดิตอ่________________________________ 2. อเีมลล_์____________________________________ 3. เบอรโ์ทรศัพท_์_______________________

ลายเซ็นพนักงานบรกิาร ลายเซ็นลกูคา้ผูต้รวจสอบ

ปกติ ไมป่กติ

(วันทีѷ…..............................................................................................)

(ชืѷอตวับรรจง…..............................................................................................)

(ตําแหน่ง …..................................................................................................)

(วันทีѷ….........................................................................................................)

สภาพ Battery สํารอง (หากม)ี
อธบิายการตรวจจับ

สภาพของ Power Supply
Input (220 VaC)
Output (24 Vdc)
คา่ Output ทีѷวัดได ้

สถานะไฟทํางาน

สถานะการทํางานของ PLC
โปรแกรมเขยีนโดย
แหลง่จา่ยไฟ

Output (Y)

ปกติ ไมป่กติ

1D Barcode 2D Barcode

ทัѷวไป

PLC (CPU)
PLC (Input)
PLC (Output)

Run
 Input (X)

รปูแบบการตรวจจับสําหรับกลอ้ง Banner
Match Blemish Area

อธบิายการตรวจจับ

Anti Color Background S. Filtering Color Gray
OCR Edge Position

Software Version

รปูแบบการตรวจจับสําหรับกลอ้ง Omron
Shape Search

6

ยีѷหอ้ไฟกลอ้งทีѷใช ้

อืѷนๆ ระบุ
ชนดิไฟชดเชยทีѷใช ้(Light Source)

ยีѷหอ้ PLC ทีѷใช ้
ยีѷหอ้จอทีѷใช ้(หากม)ี
ชนทิของ Reject (หากม)ี

ความคมชดัของกลอ้ง Mega Pixel

วันหมดอายขุอง CerficateBar Light Ring Light Dome Light

ยีѷหอ้เครืѷอง

ความเร็วของสายพาน m/min

รุน่เครืѷอง

สภาพไฟสญัญาณ

34 สภาพ Reject แบบแยกทางเดนิ (หากม)ี

สภาพ เซนเซอร ์หรอื Encoder

คา่การทดสอบการตรวจจับ (Calibration)
สนิคา้ตัวอยา่งทีѷใชท้ดสอบ
จํานวนสนิคา้ตัวอยา่งทีѷใชท้ดสอบ
รปูทรงสนิคา้ทีѷทดสอบ 

UPS ใชง้านไดห้รอืไม่
สภาพของจดุตดิตั Ѹงเครืѷองดหีรอืไม่

33 สภาพ Regulator ลม Reject (หากม)ี

การตอ่เซนเซอร ์หรอื Encoder

32 สภาพของสายลม Reject (หากม)ี

สภาพตัวเครืѷองโดยรวม

ความแน่นของน็อตตา่งๆ

สภาพหนา้จอ Controller

คณุภาพการตรวจจับ
คณุภาพการ Reject

ปกติ ไมป่กติปกติ ไมป่กติ
สภาพชดุ Reject

31 สภาพ Reject Pneumatic Pump (หากม)ีความเร็วในการ Reject

วันทีѷ Calibration ลา่สดุ

บรษัิท ทอมโก ้ออโตเมตกิ แมชชนิเนอรร์ีѷ จํากดั (Tomco Automatic Machinery Co., Ltd.)
212,212/1,212/2 Rama 2 Soi 69, Samaedam, Bangkhuntien, Bangkok 10150  
Tel.: +662-451-1330, +662-892-1600 Fax.: +662-451-2005, +662-451-2160

ใบเชค็สภาพเครืѷอง กลอ้งตรวจสอบคณุภาพ

เลขจ็อบอา้งองิ

ไลนก์ารผลติ

ลกูคา้ เครืѷองลกูคา้ เครืѷองเชา่ เครืѷองสํารอง/อืѷนๆ
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